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L " CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
" % w@s_  DUMAXIECOFIX P12

_p-__-:_ B 4 g C S Marque : C.M.S
) . Typedel'appareil : Maxiecofix P12
o - 15imenslons L: 390 mm - P: 560 mm - H: 560 mm,
T - appareil sur roulettes
- o - . . Poids a vide : 35 Kg
- Récupération d'argent : jusqu‘a 40 g/h en fonction de la

. > - concentration en argent.

. ~ Nombre de 'Flms traités : de 70 & 120 films /heure.

- - Volume de |a cellule P12 : approximativement 12 litres.
Bac de rétention : avec sonde de coupure de sécurité en cas de fuite.
Pompe : magnétique- débit 1500/2000 litres. IWAKI CO. LDT

Type MDR 30 munie d’une protection en cas de blocage

Filtre : combiné mécanique et résine échangeuse.

Cathode : acier inox , plusieurs usages possibles.

Appareil totalement étanche, autonome. Conception et fabrication francaise. Anode : volumique en graphite - autonomie : 6 Kg d’argent
Le positionnement de la cellule écologique doit avoir lieu a proximité du mélangeur Tension requise : 230 V (50 HZ)
de bains et de la machine a développer. Puissance maximale : 0.6 Alh

Contraintes d’implantation Fluid‘e : fixateur
Raccordement électrique : Orifice : @ 20
Prise électrique 230 V + T 16A relié a la marche/arrét de la Développeuse Température de fonctionnement : 35°C

Réservations techniques : Passage des tuyaux : per’?age @50 mmou 2225 mm Alimentation : 2V=10 A continu piloté en 4 mA, 20 mA.
au pied de chaque developpeuse et au dos de la cellule. Marg ,age CE
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